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CRUCIBLES MAMMUT - WETRO 

 فهرست
 تاریخچه 

 مراحل ساخت بوته های ماموت 

 تمزایای بوته های مامو 

 دسته بندی انواع بوته های ماموت براساس دمای اتمسفر کوره 

  جایگذارینصب و 

  کارباید–بوته های سیلیکون نحوه زینتر کردن 

  گرافیتیبوته های نحوه زینتر کردن 

 :پارامترهای فنی کورههای بوته ای گازی 

 :شناسایی علل تخریب بوته ها و راههای جلوگیری از بروز آن 

 (، ترک ناشی از شارژ فلزترک شبیه زبان)نیمه دایره ای 

 فشار مکانیکی داخل بوته()ترک ناشی ترک ستاره ای شکل 

 ترک دایره ای شکل 

 سایش سطح بوته 

 ترک ناشی از شوک حرارتی 

 تخریب به علت استفاده از فلاکس ها 

 تخریب بوته به دلیل چسبیدن سرباره به دیواره بوته 

 ترک های ناشی از اکسیداسیون 
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 اریخچه:ت

 ¿v ÈĊz ¢ĊæĊí ÿ ć½ÿjĀý531 ówÅ ûwúõj ½ĀÊí ½¹I 

 ówÅ ½¹5781 āwÉ¹w~Albert I üĊ¤Æ¸ý  ¢{§ è³  ÃwÅv ÿ Ăĉw~ Ăí wă Ă£Āz ºĊõĀ£ ćv¾z v½ Ûv¾¤·v  ÄĊÅw£ùwù ¢í¾É ¡Ā

Þå I¡Āùwù ¢í¾É ÿ )¹Āúý ºĊĉw£ ¹Āzwv½ ¹Ā· ¢Ċõ  ûwĄ« ¾Åw£¾Å ½¹ wă Ă£Āz ÛvĀýv āºþþí üĊùw£ ÿ āºý¿wÅ ûvĀþÝ ĂzÅĀ£ĂÞ )¹v¹ 

¿v ā¹wæ¤Åv wz ć¹wú¤ù ćwĄõwÅ ĈÕ ½¹ ÿ Ă¤åwĉ ¹Ā{Ąz ¹vĀù ĂÞÅĀ£ ÿ èĊê´£  üĊùw£ Ĉzwĉ¿½vI¢ĊæĊí üĊúÒ£ ÿ îöúÝ ¢ĊæĊí ÿ ¹¾ 

 ²ÖÅ üĉ¾£đwz ½¹ āºÉ Ă¤·wÅ ćwă Ă£Āz¢Åv āºĊÅ½ w{é½ Ăz ¢{Æý) 

 ô³v¾ù üĉv )¹Āz ¡Āùwù ¢í¾É ĂÞÅĀ£ ½¹ øĄù äÖÝ ĂÖêý ìĊ£w¤ÅvÿÀĉv ć½wÊå Çÿ½ Ĉå¾Þù ÿ üĉ¿½ ćwăºýwz û¹v¹ ¾ĊĊâ£

ºúă wz Ă«Ā£ ôzwéºÉ ¹w¬ĉv āÂĉÿ ºþĉv¾å ìĉ ĈÕ ¾òĉºý ÿÀĉv ¹½vºýw¤Åv ćv½v¹ ¡đĀÎ´ù Ăúă )1005 )ºþ¤Æă 

¢í¾É ¡vºĊõĀ£ ĂÞÅĀ£ ô³v¾ù ¾ĉ¿ ¾ĉÿwÎ£ ½¹ ¡Āùwù )¢Åv āºùj ìĊ£wúÉ ¡½ĀÍ Ăz
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 :های ماموت مراحل ساخت بوته

 

 

 

 ترکیب مواد اولیه 

 فرایند قالب گیری 

 فرایند پخت 

 فرایند لعاب زنی 
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 مزایای بوته های ماموت:

 

 هدایت حرارتی بالا برای ذوب سریع و صرفه جویی در مصرف انرژی 

 دارای استحکام شکست بالا برای مقاومت بهتر در برابر ضربه های مکانیکی 

  مقاومت خیلی خوب به شوک حرارتی 

 مقاومت به اکسیداسیون عالی 

 مقاوم در برابر فلاکس ها و افزودنی های مذاب 

  ساختار هموژنیزه با محتوای کربن بالا برای پایداری طولانی در دماهای بالادارای 
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 دسته بندی انواع بوته های ماموت براساس دمای اتمسفر کوره:
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 5نصب و جایگذاری

 
5) )ºÉwz ìÊ· wú¤³ w£ ºĊþí ĈÅ½¾z v½ Ă£Āz ÿ ā½Āí$ đ ¿v ¢{év¾ù ÿ ć½vºĄòý ÔĊ´ù û¹Āz ìÊ· ¿vĈ´ÖÅ Ăĉ 

 yÎý ÿ Ĉĉw¬zw« üĊ³ Ă£ĀzûwþĊúÕv ºĊzwĉ# 

 

 
 تخریب بوته به دلیل رطوبت 

2)  ÛĀý Ăz Ă«Ā£ wz ÿ )ºĊĉwúý ā¹wæ¤Åv ćv Ă£Āz¾ĉ¿ ¢Å½¹ ÀĉwÅ ¿v ÿ ºÉwz ā½Āí Àí¾ù ½¹ ćv Ă£Āz ¾ĉ¿ Ăí ºĉĀÉ üuúÖù

)ºĊĉwúý ā¹wæ¤Åv yÅwþù ćv Ă£Āz ¾ĉ¿ ÿ Ă£Āz ¿v ā½Āí îý¢Åv üĉv øĄù ½wĊÆz Ăí ćv Ă¤ ¤³ ćv Ă£Āz ¾ĉ¿ Äþ« Ăí wú

 Ă£Āz ½¹ Ĉ£½v¾³ ÓwÆ{ýv yĉ¾Ñ ¡ÿwæ£ Ăz Ă«Ā£ wz ºÉwz ¡ÿwæ¤ù wă ûj ćwă Äþ« ¾ñv v¾ĉ¿ IºÉwz Ă£Āz Äþ« ¿v ºĉwz

)¹½v¹ ¹Ā«ÿ Ã½ ¹ÿ¿ ûºĉ¹ yĊÅj ÿ ë¾£ ówú¤³v Ă£Āz ¾ĉ¿ ÿ  ¢Æĉwz Ĉù wú¤³ Ăí ¢Åv øĄù ćº³ Ăz ÛĀÑĀù üĉv

 ćwĄ¤í¾É ½¹ wă Ă£Āz ½¹ Ă¤å½ ½wí Ăz ¹vĀù v¾ĉ¿ )¹ĀÉ Ă¤å¾ñ ºĉv ā¹Āúý ć½vºĉ¾· v½ Ă£Āz Ăí Ĉ¤í¾É ¾ă ¿v v½ ćv Ă£Āz¾ĉ¿

)¹ĀÉ ¹w¬ĉv Ã½ ¹ÿ¿ ë¾£ ôîÊù IĂ¤îý üĉv Ăz Ă«Ā£ wz ÿ ºÉwz ¡ÿwæ¤ù ºývĀ£ Ĉù äö¤¸ù 

 
 بوته( به دلیل استفاده از زیر بوته ای کوتاه ایتهناتخریب بوته )اکسیداسیون 
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3) ¢öĊ£ ćwĄă½Āí ½¹ )ºĉ¾Ċòz ¾Úý ½¹ v½ ā½Āí ā½vº« wz Ĉåwí ćwÒå wĄă½wþí ÿ đwz ½¹ Ă£Āz ÓwÆ{ýv Ăz Ă«Ā£ wzI  üĊz ºĉwz

 Ă£Āz Ăýºz ÿ ā½Āí ā½vĀĉ¹3(4 üĊþ°úă )āºý½vºĄòý ćwă¾«j û¹v¹ ½v¾é ¢Ą« ºÉwz ĂöÍwå ¾¤ù Ĉ¤ýwÅ  üĊz ćwÒå

õĂ£Āz Ă¯Āõ ÿ ā½Āí Ă¯Ā )¹ĀÉ ¾~ ¿ĀÆý ćwăĀ¤~ ÔÅĀ£ 

 

 
 کوره کوچکتر از حد معمول و بوته خیلی بزرگ است
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 فاصله بوته و دیواره کوره خیلی کم است

 

 

 
 

تحت فشار قرار  له زیاد بین دیواره کوره و جداره بوته و نداشتن آجر نگهدارندهصقسمت لوچه به دلیل فا

 گرفته است.
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4)  Ĉĉđwz Ă{õ)¹ĀÉ ºþz xj Ĉ¤Úåw´ù ÇĀ~½¹ wz Ãwú£ ¢úÆé ½¹ ¿ĀÆý ćwăĀ¤~ wĉ ¾{Ċå ĂöĊÅĀz ºĉwz Ă£Āz 

 

1) )¹ĀÉ ā¹wæ¤Åv ¿ĀÆý Ā¤~ Ă¯Āõ ¢úÆé ¾ĉ¿ ½¹ ¢öĊ£ ćwĄă½Āí ½¹ 

 

 
 آببندی کردن درست و صحیح در قسمت بالای بوته و قسمت لوچه بارریزی

 

 
 الکتریکی شماتیک نصب بوته در کورههای هلدر شعله ای و
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 شماتیک نصب بوته در کورههای مذاب

 

 

6)  ÿ IºÉwz ¾ĉ¿ ôîÉ ºþýwù ºĉwz ćv Ă£Āz¾ĉ¿ Ăz ¢{Æý ôÞÊù µv½ĀÅ ¢ĊÞéĀù ĂöÞÉ ½ÿ¹ Ăz ĈÊ·¾¯ ¡½ĀÍ Ăz ºĉwz

z Ă¤Év¹ Ç¹¾ñ Ă£Āz)ºÉw 
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8) Ăí ¢Åv øĄù ĈöĊ· Ă¤îý üĉv Ĉ¤·ĀÅ ÛĀý ¾ă wz ćv ĂöÞÉ ćwĄă½Āí ½¹  ćw¤Åv½ ½¹ ôÞÊù ¾ñv ºĊþí Ï¾å wúÉ

ºĉwz ºÉwz ćv Ă£Āz¾ĉ¿ )ºÉwz Ă£Āz ÿ ćv Ă£Āz ¾ĉ¿ üĊz Àí¾ù Ô· ½¹ ĂöÞÉ ¢ĊÞéĀù 

 
7) )¹¾Ċòz ½v¾é Ĉ£½v¾³ ĂêÖþù ûÿ½¹ ºĉwz Ă£Āz Ĉîĉ¾¤îõv Ĉ¤ùÿwêù ćwĄă½Āí ½¹ 

 

 
 

 

 

بروز مشکل به دلیل 

 تنظیم نادرست مشعل

بروز مشکل به دلیل تنظیم 

 نادرست شعله
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1)  5ôĉ» ôúÞõv½Ā¤Å¹ è{Õ wă Ă£Āz #¢¸~$û¹¾í ¾¤þĉ¿ 

A .کارباید:–بوته های سیلیکون زینتر کردن  نحوه 

ºù ĈÕ ½¹ Ă£Āz vº¤zv I2  ćwù¹ Ăz ¢ÝwÅ200  w£ ºÅ¾z Ă«½¹¡ بوته های مورد استفاده در عملیات ذوب

w£ ¹ĀÉ ā¹v¹ ¡½v¾³ ôÞÊù ûvĀ£ ¾¨ívº³ wz Ä Å )ºýĀÉ ã¼³ ¹Ā«Āù ćwă ¢zĀÕ½  ćwù¹ Ăz110  Ĉ¤ýwÅ Ă«½¹

 Ûÿ¾É v½ û¹¾í Á½wÉ ÓwĊ¤³v wz ûvĀ£ Ĉù ć½wí ćwù¹ Ăz ûºĊÅ½ ÿ û¹¾í ÷¾ñ Ăùv¹v wz w{éwÞ¤ù Ăí )ºÅ¾z ¹v¾ñ

)¹Āúý 

ºù ĈÕ ½¹ Ă£Āz vº¤zv2  Ăz ¢ÝwÅ¡  بوته هایی که فقط برای نگه داشتن مذاب)هلدر( بکار می روند،

 ćwù¹200 ã¼³ ¹Ā«Āù ćwă ¢zĀÕ½ w£ ºÅ¾z Ă«½¹  w£ ¹ĀÉ ā¹v¹ ¡½v¾³ ôÞÊù ûvĀ£ ¾¨ívº³ wz Ä Å )ºýĀÉ

 ćwù¹ Ăz110  Ăz wù¹ Ĉ¤éÿ  )ºÅ¾z ¹v¾ñ Ĉ¤ýwÅ Ă«½¹110  Ă¤Év¹ Ăòý wù¹ üĉv ½¹ ¢ÝwÅ ìĉ ºĉwz ºĊÅ½ Ă«½¹

)¹ĀÉ ) ĈåwÑv ûĀĊÅvºĊÆív ºÑ ÈÉĀ~ wz xwÞõ ôùwí xÿ» ¦Ýwz üĉv ¹ĀÉ Ĉù Ă£Āz ¾úÝ ÈĉvÀåv Ăz ¾¬þù Ăí I

z ¹½Āù ½¹ )ºÉ ºăvĀ·Çÿ½ üĉv āºý½vºĄòý ćwă Ă£Ā  ô{é ĂÊĊúă wùv I¹ĀÉ ÷w¬ýv Ì¸Êù Ĉýwù¿ ôÍvĀå ½¹ ºĉwz

 ìþ· Ăö³¾ù ìĉ ¿v ºÞz ¹º¬ù ā¹wæ¤Åv ¿v )¹ĀÉ ÷w¬ýv ºĉwz IûºÉ  üĊĉw~ ć½vºĄòý ćwù¹ Ĉæþù ¾Ċ§m£ I½wí üĉv wz

¹ĀÉ Ĉù ûv¾{« ĈþĊÞù ûvÀĊù Ăz Ă£Āz ½¹.   

 ¢¸~ ôîĊÅ ºþýwúă wă Ă£Āz ûºÉ ìþ· ¿v ºÞzĂĊõÿv ¢¸~ ºÉwz ĈùĀ«ÿ üĉv wz  ) Ă¤ÝwÅ ÿ¹ ûºÉ ìÊ· ûwù¿ ¹

¹Āúý ã¼³ ûvĀ£ Ĉù v½ Ăí ¢Åv ć½ÿ¾Ñ )¹ĀÊý ā¹wæ¤Åv ĈýđĀÕ ûwù¿ ¡ºù ìĉ ćv¾z Ă£Āz ¾ñv ów³ üĉv wz )

)¹ĀÉ ìÊ· ¹Ā«Āù ¢zĀÕ½#ºþþí v¾«v v½ ûºÉ ìÊ· ûwù¿ ¢ÝwÅ ÿ¹ $ 

 ćwù¹ Ăz w£ ¹ĀÉ ÷¾ñ ºĉwz Ă£Āz ¢õw³ üĉv ½¹200 Å¾z Ă«½¹ )ºùj ¢Åºz ¡½v¾³ Ă«½¹ üĉv Ăí Ĉùwòþă )º

)¹ĀÉ ÷w¬ýv ºĉwz ¹Āz ¢¸~ üĊõÿv ½¹ Ăí ½ĀÖýwúă ¾¤ÊĊz Èĉwù¾ñ 
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 کاربایدی -دیاگرام پخت )زینترکردن( بوته های سیلیکون 

                            ĂĊõÿv ¢¸~¿v ºÞz 

 ûj ûºÉ ìþ· ûwù¿ ¿v ĈýđĀÕ ¡ºù ¿v ºÞz ā¹wæ¤Åv wĉ ÿ  Ă£Āz ĂĊõÿv ¢¸~ 

 

B .بوته های گرافیتی:زینتر کردن  نحوه 

Ă£Āz vº¤zv  Iā½Āí ½¹ yÎý ¿v ºÞz   ¡ºù ĈÕ ½¹ ºĉwz2  ćwù¹ Ăz ¢ÝwÅ200  ¹Ā«Āù ćwă ¢zĀÕ½ w£ ºÅ¾z Ă«½¹

ºĉwz Ă£Āz w{éwÞ¤ù )ºýĀÉ ã¼³   ćwù¹ w£ āºÉ øĊÚþ£ ôÞÊù øí ûvĀ£ wz600  ¾¨ívº³ wz Ä Å )¹ĀÉ ÷¾ñ Ă«½¹

 ćwù¹ Ăz w£ ¹ĀÉ ā¹v¹ ¡½v¾³ ôÞÊù ûvĀ£110  ć½wí ćwù¹ Ăz wĉ I¹½v¹ ûwîùv ¾ñv )ºÅ¾z ¹v¾ñ Ĉ¤ýwÅ Ă«½¹

 ¿v ¾£đwz110 ºÅ¾z Ă«½¹ ¹½Āù ½¹  )xv¼ù āºý½vºĄòý ûvĀþÝ Ăz Ĉĉwă Ă£Āz ºĊÅ½ ¿v ºÞz ºýĀÉ Ĉù ā¹wæ¤Åvz û Ă

 ćwù¹110  Ă«½¹¹ĀÉ Ă¤Év¹ Ăòý wù¹ üĉv ½¹ ¢ÝwÅ ìĉ ºĉwz)  ºÑ ÈÉĀ~ wz xwÞõ ôùwí xÿ» ¦Ýwz üĉv

ĈåwÑv ûĀĊÅvºĊÆív ¹ĀÉ Ĉù Ă£Āz ¾úÝ ÈĉvÀåv Ăz ¾¬þù Ăí I )ºÉ ºăvĀ·  üĉv āºý½vºĄòý ćwă Ă£Āz ¹½Āù ½¹

Çÿ½  ¹º¬ù ā¹wæ¤Åv ¿v ô{é ĂÊĊúă wùv I¹ĀÉ ÷w¬ýv Ì¸Êù Ĉýwù¿ ôÍvĀå ½¹ ºĉwz ìþ· Ăö³¾ù ìĉ ¿v ºÞz

 )¹ĀÉ ÷w¬ýv ºĉwz IûºÉ ¹ĀÉ Ĉù ûv¾{« ĈþĊÞù ûvÀĊù Ăz Ă£Āz ½¹ üĊĉw~ ć½vºĄòý ćwù¹ Ĉæþù ¾Ċ§m£ I½wí üĉv wz.   

 

د(
را

یگ
انت

)س
ما 

 د

 زمان)ساعت(
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      Å Ă¤ÝwÅ ÿ¹ ûºÉ ìÊ· ûwù¿ ¹Ā«ÿ üĉv wz  )ºÉwz Ĉù ĂĊõÿv ¢¸~ ºþýwúă wă Ă£Āz ûºÉ ìþ· ¿v ºÞz ¢¸~ ôîĊ

 ów³ üĉv wz )¹Āúý ã¼³ ûvĀ£ Ĉù v½ Ăí ¢Åv ć½ÿ¾Ñ )¹ĀÊý ā¹wæ¤Åv ĈýđĀÕ ûwù¿ ¡ºù ìĉ ćv¾z Ă£Āz ¾ñv

#ºþþí v¾«v v½ ûºÉ ìÊ· ûwù¿ ¢ÝwÅ ÿ¹ $)¹ĀÉ ìÊ· ¹Ā«Āù ¢zĀÕ½ 

 ćwù¹ Ăz w£ ¹ĀÉ ÷¾ñ ºĉwz Ă£Āz ¢õw³ üĉv ½¹200  )ºùj ¢Åºz ¡½v¾³ Ă«½¹ üĉv Ăí Ĉùwòþă )ºÅ¾z Ă«½¹

 ºĉwz ¹Āz ¢¸~ üĊõÿv ½¹ Ăí ½ĀÖýwúă ¾¤ÊĊz Èĉwù¾ñ)¹ĀÉ ÷w¬ýv 

 ćwù¹ ½¹100  ā¹ÿº´ù üĉv ¿v Üĉ¾Å ºĉwz ÿ ¹ĀÉ Ĉù Ûÿ¾É Ĉ¤Ċåv¾ñ ćwă Ă£Āz ½¹ ¢Ċåv¾ñ ûºÉºĊÆív Ă«½¹

¾í ½Ā{Ý Ĉĉwù¹)¹ 

 
 

 گرافیتیدیاگرام پخت )زینترکردن( بوته های 

                            ĂĊõÿv ¢¸~¿v ºÞz 

 ûj ûºÉ ìþ· ûwù¿ ¿v ĈýđĀÕ ¡ºù ¿v ºÞz ā¹wæ¤Åv wĉ ÿ  Ă£Āz ĂĊõÿv ¢¸~ 
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Ă¤å¾ñ āºý¿wÅ ¿v v½ ā½Āí ¢¸~ ôúÞõv½Ā¤Å¹ ¢Æĉwz Ĉù wú¤³ ºĉº« ćwĄă½Āí ô·v¹ ½¹ Ă£Āz yÎý ćv¾z  مهم: نکته

 yÎý ìÊ· Ēùwí ā½Āí ½¹ Ă£Āz ÿ )¹ĀÉ ìÊ· ā½Āí ½¹ ¹Ā«Āù ¢zĀÕ½ Ăí ā¹¾í ¾¤þĉ¿ v½ Ă£Āz ¿v Ĉõw· ā½Āí vº¤zv ÿ

)¹ĀÉ 

 :گاز شعله ای با پارامترهای فنی کورههای بوته ای

þå ćwă¾¤ùv½w~ ćwĄă½Āí ćv¾z Ĉwz ćv ĂöÞÉ ćv Ă£Āz ¿wñ  ā½Āí ćwĄăºý¿wÅ ¡wÝĒÕv  ÃwÅv¾z ¡wĊĉÀ« üĉv Ăúă$

#ºÉwz Ĉù Ï¾å ÈĊ~ ûvĀþÝ Ăz ÿ ¢Åv 
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 شناسایی علل تخریب بوته ها و راههای جلوگیری از بروز آن:

 :ناشی از شارژ فلز(ترک ترک شبیه زبان)نیمه دایره ای، 

 
 

  5¢öÝ 

 ÈúÉ yÅwþùwý Á½wÉÀöå ÿ I²Ċ´Í Á½wÉ ¢ĉwÝ½ ÷ºÝ  Ĉù üĉv )ºĉ¿vºþĊý wă Ă£Āz ô·v¹ ½¹ v½ wă ÈúÉ Àñ¾ă$¹vĀù

#)ºþîÊz Ă£Āz Ĉ¤³ ÿ ¹ĀÉ Ă£Āz Ăz ĈîĊýwîù yĊÅj ¦Ýwz ºývĀ£ 

 

 5ć¾ĊòÊĊ~ ćwĄăv½ 

)¹ĀÉ ÷w¬ýv ¢é¹ wz Á½wÉ ¡wĊöúÝ ºÉ ßv¹ ÿ Àù¾é Ă£Āz Ăí Ĉýwù¿ Ôêå 

Êñ¾z ¹vĀù ºĉwz vº¤zv Ĉõw· ćwă Ă£Āz ¹½Āù ½¹¤Ĉ  ¡½ĀÍ Ăz wă ÈúÉ ÿ ¾£ üĊòþÅ ¹vĀù Ä Å ÿ ºýĀÉ Á½wÉ ì{Å

)ºýĀÉ Á½wÉ ć¹ĀúÝ 

)ºĉ¾Ċòz ¾Úý ½¹ v½ ûºÉ ÷¾ñ ÜéĀù ½¹ Àöå ÓwÆ{ýv ¢Ą« ¿w¬ù ćwÒå Á½wÉ ¹vĀù wĉ wă ÈúÉ û¹¾í Á½wÉ ÷wòþă ½¹ 
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 :) ترک ناشی از فشار مکانیکی داخل بوته(ترک ستاره ای شکل

 

 

 

  5¢öÝ 

 Ă£Āz ô·v¹ ¿v ĈîĊýwîù ½wÊå 

 5ć¾ĊòÊĊ~ ćwĄăv½ 

)ºþÉw{ý ½wÊå ¢´£ ûj ô·v¹ ¹vĀù ÿ ºÉw{ý Ă£Āz ô·v¹ ½¹ º³ ¿v ÈĊz ¹vĀù Á½wÉ 

 v½ Ă£Āz Ēùwí ûºÉ ìþ· ¿v ô{éĂĊö¸£ )¹ĀÉ ºú¬þù Ă£Āz ô·v¹ xv¼ù Ăí ºĊăºý ā¿w«v Àñ¾ă ÿ )ºĊĉwúý 
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  ترک دایره ای شکل:

 

 5¢öÝ 

 ûj ûºÉ ºú¬þù ÿ Ă£Āz ô·v¹ ½¹ xv¼ù ¹Ā«ÿ 

 5ć¾ĊòÊĊ~ ćwĄăv½ 

 ûºÉ ìþ· ¿v ô{é  xv¼ù v½ Ă£Āz ĒùwíĂĊö¸£ )ºĊĉwúý 

  ćwĄí¾£ ¦Ýwz ÿ ¢Åv ¾¤Þĉ¾Å Ă£Āz ÓwÆ{ýv ¿v Àöå ÓwÆ{ýv )¹ĀÉ ºú¬þù Ă£Āz ô·v¹ xv¼ù Ăí ºĊăºý ā¿w«v Àñ¾ă

)¹ĀÉ Ĉù ćv ā¾ĉv¹ ÿ ć¹ĀúÝ 
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 سایش سطح بوته:

 

 

 
 

 

  5 ¢öÝ 

 xv¼ù ûºÉ Àĉ½¾Å 

 

 

 5ć¾ĊòÊĊ~ ćwĄăv½ 

 xv¾· v½ Ă£Āz Ĉ«½w· ²ÖÅ ćÿ½ ¾z Øåw´ù xwÞõ xv¼ù Àöå v¾ĉ¿ )Ă£Āz º³ ¿v ÈĊz û¹¾í Á½wÉ ¿v ć¾ĊñĀö«

)¹ĀÊĊù Ă£Āz Ã½¹ÿ¿ yĊÅj Ăz ¾¬þù ÿ Iºþí Ĉù 
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 ترک ناشی از شوک حرارتی:

 
  5¢öÝ 

Ĉ£½v¾³ ÓwÆ{ýv yĉ¾Ñ ÿ wăwù¹ û¹Āz ¡ÿwæ¤ù 

 5ć¾ĊòÊĊ~ ćwĄăv½ 

Ă£Āz ÿ ā½Āí ĈÊĉwù¾Å ÿ ĈÊĉwù¾ñ ćwă ø¤ÆĊÅ û¹¾í ó¾¤þí 

ā½Āí ĂĊö¸£ µv½ĀÅ ćºþz xj 

Ă£Āz wz Äþ¬úă ćv Ă£Āz ¾ĉ¿ ¿v ā¹wæ¤Åv 

 Ă£Āz ûºýw·¾¯10  Ï¾Þù ½¹ Ă£Āz ¿v Ĉ¤úÆé Ăí üĉv Ăz Ă«Ā£ wz  I¡½ĀÎþĉv ¾Ċá ½¹ v¾ĉ¿ )½w{îĉ Ă¤æă ÿ¹ ¾ă Ă«½¹

½¹ ½ÿ¾ù Ăz ¢Åv ôÞÊù øĊê¤Æù  yĉ¾Ñ ãĒ¤·v Ăz Ă«Ā£ wz ÿ ¢Év¹ øĊăvĀ· v½ Ăĉđ ¢ùw¸Ñ ÈĉvÀåv ¢úÆé ûj

)¢Év¹ ºăvĀ· ¾z ë¾£ w¬ýj ¿v Ĉ£½v¾³ ÓwÆ{ýv 

 تخریب به علت استفاده از فلاکس ها:

 
 5¢öÝ 

 ÄíĒå ¢Å½¹wý xw¸¤ýv ÿ ûj ¿v yÅwþùwý ā¹wæ¤Åv 

 5ć¾ĊòÊĊ~ ćwĄăv½ 
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)¿wĊý ¹½Āù ½vºêù ôévº³ ¿v ā¹wæ¤Åv 

 ¾~ xv¼ù ¿v Ă£Āz Ăí Ĉýwù¿ wĄþ£ ÄíĒå û¹¾í ĂåwÑv¢Åv) 

)üîúù ćwù¹ üĉ¾¤úí ½¹ ÄíĒå ¿v ā¹wæ¤Åv 

 

 بوته به دلیل چسبیدن سرباره به دیواره بوته:تخریب 

 

 
 

  5¢öÝ 

 ûj û¹¾í ÀĊú£ ÷ºÝ ÿ ā½vĀĉ¹ ćÿ½ ¾z ā½wz¾Å ¹w¬ĉv 

 5ć¾ĊòÊĊ~ ćwĄăv½ 

ć½wí Ôĉv¾É ½¹ øÚþù ½ĀÕ Ăz ÿ v½¾îù ºĉwz Ă£Āz )¹ĀÉ ÀĊú£ ÿ ć¾Ċñ ā½wz¾Å  ¢{Æý ć¾£đwz ÓwÆ{ýv ¢Ý¾Å wă ā½wz¾Å

)ºýĀÉ Ă£Āz yĉ¾¸£ ¦Ýwz ÿ ºýĀÉ Ă£Āz Ĉö·v¹ ½wÊå ÈĉvÀåv ¦Ýwz ºþývĀ£ Ĉù Ăí ºý½v¹ Ă£Āz Ăz 

 ćwă ĂþĉÀă ÿ ¾¤úí Ĉ£½v¾³ ¢ĉvºă w¤{Æý ºÉwz ¾¤ÊĊz ā½vĀĉ¹ ćÿ½ ¾z Ă¤å¾ñ ôîÉ ā½wz¾Å ā½vº« ¢ùw¸Ñ Ă¯ ¾ă$

vĀ· ¾¤ÊĊz ćÁ¾ýv#)ºÉ ºă 

Å)ºþþí Ĉù ºĉºÊ£ v½ Ă£Āz Ăz ĈĉwĊúĊÉ Ăöú³ ÿ ºþþí Ĉù x¼« v½ wă ÄíĒå wĄă½wz¾ 
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 ترک های ناشی از اکسیداسیون:

 

  5¢öÝ 

)ºýĀÉ Ĉù ûĀĊÅvºĊÆív ¦Ýwz Ăí ć¹½vĀù Ĉùwú£   ¾ĉĀÎ£ wz v½ ôöÝ üĉv ¿v ÷vºí ¾ă Ăí¾ĉ¿ ½¹ )¢Åv āºÉ ā¹v¹ ûwÊý 

 

 

 

محافظ در طی جابجاییآسیب مکانیکی به لعاب   
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 پیشگرم کردن ناکافی، بدون فعال شدن لعاب

 

 

 از بین رفتن لعاب به علت کنترل نادرست مشعل و عدم تنظیم مناسب آن
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 خالی بودن یا نیمه خالی بودن بوته سرخ داغ برای یک دوره طولانی مدت

 

 

 

قسمت بالااستفاده از عایق نا مناسب جهت آب بندی   

 

 


